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Примечание №1

Во ВСЕХ последующих картинках стоит статус «Проведено».

Данный статус ставится ТОЛЬКО при выполнении задачи.

 

Рисунок №1 – Оприходование товара

 

Плиты для распила оприходуются ТОЛЬКО на склад «Плиты» (пункт №3).

Инструкция по камню
Пошаговое описание рабочего процесса в системе

«МойСклад».

1. Алгоритм оприходование нового товара.
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Для добавление нового товара необходимо перейти во вкладку №1, далее в подвкладку №2.

После нажимаем на кнопку «+ Оприходование». 

В пункте №3 ВСЕГДА выбираем склад «Плиты»

Следующим шагом добавляем необходимую плиту, пункт №4. В завершении сохраняем

 

 

Для добавления заказа переходим в раздел №1, далее в подраздел №2 и нажимаем «+

Заказ» 

Рисунок № 2- Заказ на производство 1

 

В пункте №3 выбираем по какой технической карте будет идти раскрой плиты.

В пункте №4 ВСЕГДА выбираем склад «Плиты».

2. Заказ на производство от начальника производства.



Рисунок №3 - Заказ на производство 2

Проверяем на правильность заполнения и нажимаем «Сохранить».

Рисунок №4 – Добавление технической операции.

 

Для выполнение технической операции заходим в раздел №1, далее в подраздел №2 и
нажимаем на «+ Операция».          После в появившемся окне в пункте №3 выбираем
необходимую техническую карту. В пункте №4 ВСЕГДА должны стоять «Склад материалов –
Плиты», «Склад для продукции - Шлифовка»

3. Алгоритм выполнения технической карты.
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Рисунок №5 – Данные технической операции

 

Данные выведутся сами в соответствии с выбранной технической картой. В завершении
сохраняем.

Процесс обработки продукции: шлифовка→полировка→упаковка.

Для добавление нового перемещения необходимо перейти в пункт №1, далее в пункт №2 и

нажать на «+ Перемещение». 

Рисунок №6 – Перемещение продукции

 

Соблюдаем последовательность процесса обработки продукции, выбирая соответствующие
склады (пункт №3 и №4). В пункте №5 выбираем необходимый для перемещения продукт.

4. Алгоритм перемещения продукции по складам
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Пункт №6 показывает сколько осталось на складе с которого перемещаем и количество
перемещаемой продукции.

По завершении процесса полировки и т.д., аналогичным способом добавляем следующие
перемещения, как на рисунке №5

Рисунок №7 – Все перемещения

 

 

 

В перемещении со склада «Упаковка» на склад «Готовые комплекты» в комментариях
(пункт №1) необходимо указать какие комплекты будут сформированы из ДАННОГО
перемещения.

Рисунок №8 - Перемещение со склада «Упаковка» на склад «Готовые комплекты»

Примечание №2

Комплекты:

1. Grand Set – Grand + Single (Большая доска + Одинарная подставка)



2. Light Set – Light + Single (Маленькая доска + Одинарная подставка)
3. Prime – Grand + Light + Double (Большая доска + Маленькая доска + Двойная

подставка)
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